5077-055-764

CODIGO
ATENGAO - E PROIBIDA A REPRODUGCAO DESTE DESENHO, OU DE SUAS PARTES, SOB

01

FOLHA

DT

BELICO DO BRASIL -IMBEL, VINCULADA AO MINISTERIO DA DEFESA/COMANDO DO EXERCITO.

QUAISQUER FORMAS OU POR QUAISQUER MEIOS (ELETRONICO,'MECANICO, GRAVAGAO,
FOTOCOPIA, OU OUTROS), SEM PERMISSAO EXPRESSA DA INDUSTRIA DE MATERIAL

COPIA CONTROLADA
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Aplicacdo: ESTOJO 105 IMBEL MD2 06.330.882.002

2 Matriz Conificar Aco AISI O1 TEMP. REV. 58 A 62 HRC 1
1 Olhal M10x1,50 Olhal Suspensdo M10 Din-580 2
Nrn | NOME DA PECA DESCRICAO/MATERIAL QTD.
QUEBRAR CANTOS 0,5 X 450 ESC. TRATAMENTO SUPERFICIAL TRATAMENTO TERMICO
TOLERANCIAS GERAIS RUGOSIDADE Ra em um ] :2 Vide nota
ZI:IEZZB UL \/ %/ \Q/ PROJ. MATERIAL
GM | GM G‘@
Nota TITULO
A camada de cromo duro depositada na superficie {@l IM BEL FJ F MATRIZ DE CONIFICAR
interna da maitriz deverd ter espessura variando entre 0,07
e 0,15 mm. Apds o processo de polimento, o produto final  [suest. PT | FOHA | Rev.
geve estarem confcf)rmi(cjjode cgm osh’rolferdncios SUBST. POR 01
imensionais especificadas no desenho técnico. DES. REV. APROV. FORMATO| ARQUIVG [CODIGO
® e A3 5077-055-764
eC. INa. EspecCializado
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